CNC
Szkolenie PMC 2

ZAGADNIENIA:

e Ekrany PMC w CNC - uzupetnienie informacji

O
INFORMACJE

Lokalizacja:

e DCS - konfigurowanie sygnatéw bezpieczenstwa i interfejs

Wroctaw, PMCX <=> PMCS {DCS]
Cemrum_szmemm_lve FANDC e Typy pamieci PMC (A/B/C/D/E), wielosciezkowe PMC, pamiec
Czas trwania szkolenia: . ,
3 dni rozdzielna/wspédlna
Minimalna liczh - . . . : .
"u";:s';?s;zl:':‘i:::j:"' 6w Rozmiar programu, dzielenie programu, opcje programowe
sy ¢ Wykonywanie programu PMC, kolejno$¢ poziomow,

synchronizacja sygnatow wejsciowych

e Komunikacja CNC <=> Ladder Il z uzyciem Ethernet

» Konfiguracja I/0 link (i)
UWAGI e Program Ladder lll - obstuga, monitorowanie, edycjalonline/

offline), poréwnywanie programu drabinkowego

Szkolenie przeznaczone dla: . . . .
sl Umer e S e Program PMC Parameter Editor - podglad, edycja, otwieranie

serwisantéw CNC, integratoréw i firm wielu p[lkOW
modernizujacych maszyny CNC

e Program Multi-language PMC message conversion - komunkaty
wielojezyczne

e Instrukcje funkcyjne z uwzglednieniem PMC Window, PMC axis,
DECB

e Sygnaty iterfejsu CNC-PMC (F/G/fixed X) - dodatkowe informacje

e Zawartos¢ ptyty Ladder Il

S
KONTAKT e Diagnozowanie z funkcjami JUMP, COM, nieaktywny

podprogram, Duplicated Coil

Wiceluuzyskanlaiszczegotowych' * Sygnaty wrzeciona szeregowego FANUC
informacji lub rezerwacji terminu

ST G EnEulL e Kody M/S/B/T klasyczne i High speed

Tel.: +48 717766171 . - - - :
IRl Interfejs System Variable<=>PMC (F/G; R]

E-mail: szkolenia@fanuc.pl

e Parametry CNC i opcje programowe ptatne

UWAGI:
e Jezyk szkolenia: polski

*  Wymagany certyfikat poswiadczajacy ukonczenie
szkolenia PMC 1




